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Komple
proyamiiodhaltagning!

Enda utbudet av vandskarsborr pa marknaden med diametrar fran

0 mm

med 2 eller 3 effektiva ska jar for saker haltagning
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4 - 32mm 12 - 25.9mm 33 - 40mm

* Varldens minsta utbytbara
borrhuvud

Ladda ner ISCAR WORLD Nu! \aa i
| A | ||

Alla ISCAR's online-appar, digitala hjadlpmedel och produktkataloger pa \
ett och samma stélle. www.iscar.se
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ISCAR Sverige finns har for dig som kund

pa sa manga olika satt

Var kundservice

Vara kundservice-medarbetare i Uppsala svarar pa
frdgor och tar emot order pa telefon och via e-post
och finns alltid dar for dig som kund. Jag hoppas

att du ocksa upptéckt Iscar Sveriges Kundportal

- LOGIQeCOMM - pa iscar.se som ar mycket mer
an bara ett bestéallningssystem. Du far svar pa pris,
lagersaldo, orderstatus och mycket mer. Las mer om

LOGIQeCOMM langre fram i detta nummer av IscarNytt.

Vara saljare

Vara séljare finns Gver hela landet och hjalper dig som
kund att hitta rétt verktyg for din applikation antingen
pa plats, via telefon eller varfor inte i ett videomote. Det
finns dessutom manga fler satt att hitta ratt verktyg - i
var elektroniska katalog kan du soka efter verktyg pa
manga olika satt och filtrera efter dina forutsattningar. |
verktygsvaljaren ITA utgar du frén din applikation och far
rekommendationer pa bade verktyg, skardata och dven
kompletta verktygspaket. Den elektroniska katalogen
hittar du bade pa webben och i Iscars kompletta app
ISCAR WORLD.

Vara tekniker

Vara tekniker i Uppsala och runt om i Sverige &r
alla specialister p& anvandning av skérande verktyg

fran Iscar och kan hjélpa dig som kund med projekt
for optimeringar och effektiviseringar séval som
kundanpassade I6sningar. Vi har flera hjdlpmedel dar du
direkt kan utnyttja var samlade kunskap - ett exempel
ar Machining Power dér du far fram tekniska data runt
exempelvis skarkrafter och effektatgang i din maskin
eller varfor inte lyssna pa var internationella podd

eller titta pa nagra av vara TipTalk- och IndustryTalk-
filmer, pa YouTube, vilka handlar om allt fran korta
bearbetningstips till hur du bearbetar en komplett
komponent i ex bilindustrin. Allt detta ar tillgangligt pa
iscar.se.

Vara kommunikationsvagar

Eftersom du just nu laser IscarNytt vet du att har far du
nyheter fran Iscar Sverige och frén svenska marknaden
men det finns s& manga fler sétt att hitta information.
Anmél dig till Iscars nyhetsbrev som 1 gang per vecka
informerar dig om nya produkter och hjalpmedel som
hjalper dig att effektivisera din tillverkning. Folj oss ocksa
péa LinkedIn och YouTube.

/ Bjérn Hakansson, Marknadschef

Organisationsnytt

Vi har ndjet att halsa
var nya kollega Glenn
Aspnes valkommen
till Iscar Sverige.
Glenn borjade hos
0SS i september

och ar anstélld som
projekttekniker i Varmland
med omnejd. Han
kommer narmast fran
ett jobb som teknisk
séljare inom skarande
bearbetning.

Du nér Glenn pa tel 070-523 60 96 eller via e-post
glenna@iscar.se.




UOP -
Italiensk passion, globala losningar

Italienska UOP ar sedan 2003 ett av foretagen under IMC’s paraply och darmed ett av vara sys-
terforetag. UOP’s sortiment bestar av pinnfrasar, borrar och brotschar i solid hardmetall samt
pinnfrasar, fraskroppar, brotschar och karnborrar i pulvermetall och snabbstal.

UOP’s solida pinnfrasar representerar en innovativ
verktygsdesign och konstruktionsidé, ett resultat

av den modernaste tekniken. Pa sa satt garanteras
produkter med en tillforlitighet och prestandaniva for
spanavverkning som aldrig tidigare uppnétts. Mega Core
79710MCIC
Megatool

HPC Megatool-frasarna nér sin hogsta prestanda vid
bearbetning av rostfritt stél, HRSA-legeringar, titan och
titanlegeringar samt aluminium och aluminiumlegeringar
- material som ar valdigt svara att bearbeta nar verktyget
arbetar under extrema férhallanden.

Egenskaper:

¢ Differentierad tanddelning - design for att minska
vibrationer. Géller alla Megatool-familjer

e Variabel spiralvinkel - design som minskar
vibrationer, &ven vid komplexa verktygsvagar. Galler
ett stort urval av produktfamiljer inom Megatool bl a
Mega Alu, Mega Alu LFF och Mega Alpha.

e Rund sparprofil - bl a pa Mega Alu och Mega Alu
LFF

e Forstarkt radie och positiv axiell spanvinkel - bl a
Mega Core

e Invandig kylning - for béattre spanevakuering. Galler
bl a Mega Alu LFF och Mega Core

e Assymetrisk spandelare - for att minska
spanstorleken. Finns pad Mega Alu Power

For mer information kontakta oss pé tel 018-66 90 60 | —
Mega Alu Power Mega Alu LFF
797ALUCBIC 797ALULFFIC
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Vi ar en del av Iscar Sverige

Daniel Gotesson
Tjanst pa Iscar: Jobbar som séljare

Hur lang anstallning har du pa Iscar? 1 ar, borjade 1/9-
2019

Var bor du? Bor i Ljungby

Vilken ar din bakgrund? Jobbat med skarande verktyg i 25
ar pa ett eller annat vis. Forst som operator och de senaste
8-9 aren som séljare.

Vad gor du pa fritiden? Umgas med familj och véanner. Har
en son som kor cross sé dar lagger vi en del tid. Verkar som
att mitt motorintresse smittat av sig :)

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Kollegornal!
Samt Iscars innovativa nytankade.

Vad har du fér dold talang? Matlagning - tycker om att
laga mat!

Andreas Karlsson

Tjanst pa Iscar: Séljare

Hur lang anstalining har du pa Iscar? 1 &r

Var bor du? Lidkdping

Vilken ar din bakgrund? CNC-operator/produktionstekniker

Vad gor du pa fritiden? Golfar, aker mc och férsoker hinna
trana lite ocksa

Vad ar det basta med att jobba pa Iscar? Alla trevliga
arbetskamrater

Vad har du fér dold talang? Talang éar ett starkt ord men jag
gillar att laga mat pa helgerna i alla fall!!
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LOGIQeCOMM - kommentarer fran
verkligheten om var nya kundportal

Text: Eva Lilja

Bild: Resp féretag

STROMSHOLMEN AB

Snabbare, smidigare med nya
sokfunktionen i Iscars webbshop

Albert Brickarp, produktionstekniker pa
Stréomsholmen i Tranas berémmer den nya
sOkfunktionen i Iscars webbshop. Fér honom
gar bestallningsarbetet bade snabbare och
smidigare.

Strémsholmen i Trands utvecklar och tillverkar gasfjadrar
och gashydrauliska system for verktygsbyggare som
har bilindustrin som kunder. Foretagets produkter
marknadsférs Over hela varlden under varumarket Kaller.
Strdomsholmen ingér som en del av Force & Motion
Control inom Barnes Group Inc (NYSE:B).

Albert Brickarp ansvarar tillsammans med fem kollegor
for verktygsval och 16pande verktygsinkdp fér den
skarande bearbetningen. Foretaget har drygt 40
maskiner i verkstaden som gar i treskift. Seriestorlekarna
varierar fran nagra fa detaljer till serier som belégger hela
maskiner under ett halvar.

Kollegorna har delat upp verktygsleverantérerna mellan
sig. Férutom inkdp arbetar de med programmering och
produktionsplanering. Albert ansvarar for kontakterna

med Iscar som &r en av de stdrre verktygsleverantorerna.

— Vi har ett centralt verktygslagersystem som skickar
bestaliningsunderlag till mig n&r det borjar sina i lagren.
Det gér fort och ar enkelt att dverfora bestaliningarna till
Iscars webbshop. Jag fér artikelnumren fran vart system
och kopierar in uppgiften i webbshoppens bestallnings-
formulér.

Iscar introducerade en ny webbshop pé férsommaren.
Albert har &nnu inte anvant de nya funktionerna order,
offerter och fakturor under "mina sidor”. Daremot gillar

Albert Brickarp, Strémsholmen

han den nya sokfunktionen som han anser blivit mycket
battre.

- Jag vet sé gott som alltid vad jag ska ha for verktyg
och da ar nya sokfunktionen mycket snabbare och
smidigare jamfort med den gamla stkfunktionen som
kraver flera sdksteg.

Albert sager att en annan bra funktion i Iscars
webbshop ar kommentarsfaltet pa varje orderrad. Har
skriver han in t ex namnet pa den interna bestéllaren
eller maskinnumret. Uppgiften star sedan pé foljesedeln
vilket underlattar nér han ska sortera inleveranserna.

Albert bestéller verktyg ungefar tre ganger i veckan.

For honom har Corona-pandemin inte inneburit ndgon
skillnad. Han anvéande Iscars webbshop langt tidigare.
Avropsorder och specialbestéllningar gar vid sidan om.

— Behdver vi ett nytt verktyg eller har problem med en
operation ringer vi som alltid Kent (Iscars séljare Kent
Carlek) och far forslag frdn honom som vi sedan soker
upp i webbshopen, séger han.




forts. fran féregdende sida

LJUNGBY CNC TEKNIK AB
Iscars webbshop viktig i Corona-tider

Kristoffer Jarlid som arbetar med
produktionsutveckling hos Ljungby CNC
Teknik sager att Corona-pandemin fatt
honom att inse hur viktigt det ar att foretagets
samarbetspartners har en val utvecklad och
lattnavigerad webbshop. Han ar tacksam att
foretaget hann byta till Iscar innan pandemin
brét ut.

| januari 2020 investerade Ljungby CNC Teknik i en
DMG Mori NHX 5000 med 240 verktygsplatser. Avtalet
med den davarande huvudleverantdren av verktyg l0pte
ut samtidigt sé foretaget gjorde en forutsattningslos
inventering av alternativen.

— Vi fastnade for Iscar som forutom kostnadseffektiva
hallare och verktyg till den nya maskinen kunde erbjuda
Matrix verktygsskap och en suveran webbshop, sager
Kristoffer Jarlid. Han tycker det ar kul att leta efter
verktyg i Iscars webbshop. Sidorna ar ¢verskadliga och
lattnavigerade och det finns alltid nagot nytt att lara.

Basta sokfunktionen i
webbshopen

Ljungby CNC Teknik &r legotillverkare
med kunder inom bland annat
forpackningsindustrin. Maskinbyggare
ar ocksé en viktig kundgrupp.
Orderstorlekarna varierar fran
stycktillverkning till ndgra tusen detaljer.
Kristoffer &gnar mycket tid at att leta
verktyg till nya detaljer — ibland flera
ganger om dagen.

— Iscars webbshop ar 6verlagsen nar
man inte vet vad man ska ha for verktyg.
Har finns bilder som visar olika former/
konturer som ska bearbetas, t ex ett
spér. Klickar man péa en bild kommer
det upp forslag pé verktyg. Utifran
forslagen kan jag sedan vélja verktygets
dimension, 1&ngd, material mm, sé&ger
han.

m

Kristoffer tycker det ar spannande och larorikt att
anvanda Iscars sdkfunktion for det hander att systemet
foreslar en helt okonventionell verktygldsning. Han gillar
ocksa att gamla bestallningar sparas i webbshopen
vilket underlattar nar han ska lagga nya bestélining pa
nagot han bestallt tidigare.

— Nér Iscar introducerade sin nya webbshop pa
férsommaren var jag orolig att den gamla sdkfunktionen
skulle férsvinna. Tack och lov &r den kvar. Iscar har
dessutom adderat en ny sokfunktion fér den som redan
vet vilket verktyg som eftersdks, sager han.

Ljungby CNC Teknik kdper nu merparten av sina verktyg
till alla maskiner fran Iscar. Det handlar givetvis om
kvalitet och pris pé verktygen men ocksa om Iscars
webbshop. Kristoffer beréattar att flera leverantorer
ratades pa grund av sina déliga webbshopldsningar.

- Vissa féretag har sa obegripliga hemsidor att jag gav
upp redan fran start. Nagon hade PDF-kataloger utan
sokfunktion. Nu i Corona-tider har jag blivit medveten
om hur viktig webbshopen ar och jag ar valdigt glad att
vi valde Iscar.

Kristoffer Jérlid, Ljungby CNC Teknik
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ISCAR LOGIQ4FEED -
Vridet skar for hoga matningar garanterar hog
produktivitet

LOGIQ4FEED-familjen som introducerades
2018 utdokas nu med nya skér och
fraskroppar

Kundnytta och egenskaper:

For ett brett utbud av applikationer

Tattandad design for hdgre produktivitet

Invandig kylning riktad direkt till varje skéregg

Fraskroppen har en skyddande platering

som underlattar spanflddet och skyddar mot

korrosion och férslitning

e Rekommenderas for grovfrasning med hoga
matningar i alla typer av maskiner, &ven de med
begrénsad effekt

e Skar med 4 forstarkta skareggar

e | ang verktygslivslangd tack vare hdg slitstyrka

MULTIMASTER -
Utdkning av familjen med sparfras- och fasfrashuvud

_ MULTI-MASTER- familjen utokas med MM
‘ . GRIT 22 utbytbart sparfrashuvud samt

- 45° fasfrashuvud. De nya frashuvudena ar
tillgangliga i nominell 921.7 mm.

Utbud:

e Tva huvudsakliga egenskaper sérskilier dessa
frashuvuden fran existerande sparfrashuvuden:
Torx-uttag i frashuvudet
Sorten 1C908
MM GRIT 22 har TO8-infastning och kan monteras
i samma skaft som 6vriga MultiMaster-frashuvudet
med TO8.




U N

A

ISCAR SOLIDMILL -
Uppgraderade CHATTERFREE solida hardmetallpinnfrasar

CHATTERFREE-pinnfrasarna EC-H4L, EC-

H5M och ECP-H4L har uppgraderats genom

uppdatering av geometrier samt tillagg CHA TTE RFREE
av frasar med hoérnradier och inviandiga SOLL MILL L

kylkanaler.

Foliande pinnfrasar ar rekommenderade for legerat stal

(upp till 54 HRc), rostfritt stal, HRSA och gjutjarn:

e EC-H4L-CFR ©3-20 mm - Lamplig fér hérn- och
sparfasning upp till 1.5xD. Finns &ven tillganglig
med invandig kylkanal fér smidig spanevakuering.

e EC-H5M-CFR @6-20 mm - Lamplig for
hornfrasning med max radiellt skardjup pa 2xD.
Finns &ven tillganglig med invandig kylkanal.

e ECP-H4L-CFR, med spanbrytare, @10-20 mm
— Lamplig for horn- och spérfrasningsapplikationer
upp till 2xD.

e ECP-H5L-CFR, med spanbrytare, @8-20 mm —
Lamplig for hornfrasningsapplikationer upp till 2xD
och spafrasning upp till 1xD.

De gamla versionerna av dessa solida
hardmetallpinnfrdsar kommer att fasas
ut och erséttas med de nya.

ISCAR TOOLING - CAMFIX/HSK A63TM HPMC
med bottenmatad hogtryckskyining

De nya CAMFIX/HSK TM (Turn/Mill) hallarna
kan anviandas med alla typer av automatiska
verktygsvaxlare, bade DIN6499/ISO 12164-1
(HSK A63) och ISO 12164-3 ICTM standard
(HSK A63WH/HSK-T)

Kundnytta:

e Utmarkt prestanda uppnas genom att anvanda
JHP-MC svarvverktyg med hogtryckskylning riktat
direkt pa skareggen

e JHP-MC ger langre verktygslivslangd vid alla
applikationer, &ven vid kylning med standardtryck

e Som tillval kan kylmedlet dven ledas frén munstycke
i sk&rbararen

ISCARNYTT
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Barelmill, ny trend inom frasning

Pinnfrasar vars skaregg ar formad som
en stor radie lanserades for ungefar

25 ar sedan. Eftersom skareggens
form hos sadana pinnfrasar paminner
om formen pa en tunna brukar de
benamnas med det engelska uttrycket
barrelmills. | bérjan anvandes denna
typ av frasar endast for vissa speciella
tilampningar, exempelvis bearbetning
av 3D-ytor i komplicerade formverktyg.
Utvecklingen inom 5-axlig bearbetning
och av CAM-systemen har dock utdkat
anvandningsomradena for barrellmils
avsevart.

Text: Andrei Petrilin, Iscar Ltd

Bild: Iscar Ltd Bild 1

Principen att skareggen har en stor radie har

aven anvants for andra typer av frasar — verktyg
for hdgmatningsfrasning (HFM — High Feed
Milling). Hogmatningsfrasar har en toroidformad
skargeometri, vilket tillater produktiv grovbearbetning
med mycket héga matningshastigheter, tack

vare pa den spanfortunnande effekten. Till

skillnad mot hégmatningsfréasar ar barrellmils

inte avsedda for grovbearbetning, utan fér
medelfin- eller finbearbetning av 3D-ytor med lagre
avverkningshastighet.

Traditionellt har fullradiefrasar eller toroidfrasar
anvants for finbearbetning av 3D-ytor. Den stora
radien pa skareggen pa barrelmills ger en vasentlig
minskning av vaghdjden mellan passeringarna,
jamfort med fullradiefrasar eller toroidfrasar. En annan
fordel jamfort med fullradiefrasar eller toroidfrasar
ar att avstdndet mellan passeringarna kan 6kas
minst fem ganger, utan att fdrsédmra ytfinheten.
(Bild 1) Detta innebar att antalet passeringar, och
darmed bearbetningstiden, kan minskas betydligt.
Att 6ka avstandet mellan passeringarna forbéattrar

ocksa verktygens livslangd och minskar darmed
verktygskostnaden per detal;.

Den klassiska formen pé barrelmills har modifierats
nagot for att géra frasarna flexiblare. Genom att
kombinera spetsen pa en fullradiefras och periferiskar
med stor radie skapas en mangsidig “skarande oval”,
som underlattar anvandningen av dessa frésar som just
fullradiefrasar. En stor radie pa skareggen kan ocksa
appliceras péa en konisk pinnfras.

Klassiska barrelmills och ovala pinnfrasar anvands
huvudsakligen for att bearbeta sidoytor. Vid bearbetning
av en komplicerad bottenyta, sé &r en pinnfras med
linsformade skar pa andytan att foredra. Dessa frasar
har en stor radie pa andskaret och utformningen
majliggor stort avstdnd mellan passeringarna.

Klassiska barrelmills, ovala frdsar och linsformade frasar
ar utmarkta verktyg fér bearbetning av 3D-ytor. CNC-
programmeringen av dessa pinnfrasar har 1&nge varit
s& komplicerad, att den utgjort en begransande faktor
for anvandning inom bearbetningsindustrin. Den ékade
anvandningen av 5-axliga maskiner och utvecklingen
av CAM-program har totalt andrat situationen sa




att dessa pinnfrasar for tillverkning av delar med
geometriskt komplicerade ytor nu anvands i allt storre
utstréckning. De vanligaste branscherna dar denna typ
av bearbetning férekommer ar inom flyg-, formverktyg-,
medecinteknik- och kraftindustrin.

Som ett svar pa kundernas krav har tillverkarna av
skérande verktyg Okat sina anstréngningar att utveckla
och tillverka mer avancerade tunnformade pinnfrasar.
Vissa av ISCAR:s senaste produkter i SOLIDMILL och
MULTI-MASTER sortimenten ar goda exempel pa denna
trend.

Férdelen med MULTI-MASTER

ISCAR erbjuder ovalformade pinnfrasar och linsformade
pinnfrasar i diameteromradet 8-16 mm (Bild 2). Utéver
frasar i solid hardmetall, finns de nya pinnfrasarna aven
som utbytbara hardmetallhuvuden i MULTI-MASTER-
sortimentet. MULTI-MASTER:s utmarkande egenskap ar
“ingen stalltid”, vilket gor det majligt att byta ut ett slitet
huvud utan att ta bort verktyget fran maskinspindeln,
sarskilt effektivt ndr tunnformade verktyg anvands i
medelfin- och finfrAsning.

Ytterligare faktorer som talar fér att anvanda MULTI-
MASTER-systemet for dessa pinnfrasar ar ekonomin
och livslangden. Skéareggen pa pinnfrésarna

har en komplicerad form, vilket innebér att hela
hardmetallfradsen maste skrotas nér den ar sliten.
Jamfort med solida verktyg &r MULTI-MASTER ett
bra alternativ, eftersom hardmetallen da kan utnyttjas
kostnadseffektivt. Det finns givetvis ett stort sortiment
av skaft, reduceringar och forlangare till MULTI-
MASTER, sa att ett verktyg kan byggas ihop pa ett
optimalt sétt.

Ny och avancerad teknik for tillverkning av komponenter
(till exempel formsprutning av metall, 3D-utskrift,
precisionsgjutning och smidning med snéva toleranser)
gor att behovet att kunna bearbeta komplicerade ytor
med liten bearbetningsman kommer att dka. Darfér
forutspar ISCAR:s specialister att forbrukningen av
denna typ av pinnfrasar i bearbetningsindustrin kommer
att 6ka kraftigt.




LOGIQ[2)COVM - mer &n bara ett
bestallningssystem

LOGIQecomm ar var kundportal dar du bade kan Nyheter i LOGIQeCOMM

soka efter ratt verktyg och bestalla dom smidigt Né&r du loggar in kan du, utan att ldgga ndgon order
dver nitet nar det passer dig. Fler nyheter har online, bland annat se information om:

tillkommit till LOGIQeCOMM vilket idag goér den e Orderhistorik - du ser alla tidigare order, oavsett
till s& mycket mer &n bara ett bestallningssystem. vilken typ av order det ar och hur bestaliningen

gjorts
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Ham Pradulipruppes Mg konta  bina lster

e Oppna offerter
e Fakturor

e Lista pa alla artiklar du bestallt de senaste 12
manaderna

LOGIQeCOMM hjélper bade nya och gamla
anvandare att svara pa bland annat foljande fragor:

e Vad ar mitt pris?
e Finns produkten i lager?

e Hur s&g min senaste faktura ut? Mdjlighet att
ladda ner en pdf

e Hur &r status pa& mina bestéliningar? Du ser det
online (pa artikelnival)

e Har min bestallning skickats? Lénk for att spara
DHIL -férséndelse och vid férséndelse med TNT
eller UPS visas paketnummer

Startsidan

) . LOGIQeCOMM - svaret pa alla fragor
Du som redan anvander LOGIQeCOMM é&r van vid

de olika satten att stka efter verktyg, hitta information

och bestalla de verktyg du behover. Du hittar LOGIQeCOMM pa iscar.se under rubriken
Nu har vi lagt till ytterligare funktioner som underlattar Kundportal

ditt arbete och ger dig ett mervarde. Nar du ar Vill bli inbjuden till webshopen &r du varmt
inloggad har du tillgang till alla tidigare ordrar, 6ppna vdlkommen att kontakta

offerter och fakturor. Detta cavsett hur du lagt

. o i Stina Smeds, stinas@iscar.se, 018-66 90 65
bestaliningen pa dessa verktyg. Nya ordrar kan laggas

frén alla dessa funktioner. e Catrin Wiberg, catrin@iscar.se, 018-66 90 70
For dig som inte anvander LOGIQeCOMM idag

utan lagger bestéliningar av verktyg pa annat satt Vi erbjuder effektivitet, tidsbesparingar och
finns det nya funktioner som vi tycker &r sa vardefulla produktivitet till vara kunder - LOGIQeCOMM

for dig att du bor kontakta oss for att f& en inbjudan. Ar ett bra satt att 6ka din effektivitet!
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Bli mastare pa solida ISCAR MULTI-MASTERS
pinnfrasar pa var golftavling - for forsta
SOLIDA FRUKOST gangen genomford pa distans

P& ett corona-anpassat satt genomfor vi just nu Under period juli-augusti arrangerade vi for forsta
frukostmdten med fokus och utbildning pa solida gangen var golftaviing ISCAR Multi-Masters pa distans.
hardmetallpinnfrasar. Vi har hittills varit i Linkdping och Vi tackar alla som deltog i denna tavling. Efter avslutad
Katrineholm och har ytterligare platser inplanerade. Hor tavling stod det klart att foljande tre personer kom pa
av dig till Annika Peterson (annikap@iscar.se) om du vill pallen:

veta mer om ndrmaste stélle och datum for dig 1. Stefan Eigel, 63, Landeryds GK (Motala

Under utbildningen kommer du att lara dig mer om: Maskinteknik) - presentkort 1 000 kr

e Val av bearbetningsmetod 2. Olov Englund, 69, Ekholmsnas Golf (Indexator

e Vilka fordelar finns med respektive metod? Rotator Systems) - presentkort 500 kr

3. Johan Carlsson, 71, Katrineholms GK (BT Olaussons

e Val av pinnfras
P Mekaniska) - presentkort 250 kr

e Val av ratt skardata

Grattis till vinnarna!

Fortydligande fran foregaende nummer

| reportaget frén Kvarnstrands i foregdende nummer
av Iscar-Nytt star:

"En nyutvecklad modell med namnet Raptor har
Jonny Wilhelmsson sjalv konstruerat”. Raptor ar en
vidareutveckling av Anders Engmans patenterade
hyvelkutter.




ISCAR CWESS LINES

TAVLING

1. ISCAR'’s kundportal dar du bade kan soka efter ratt verktyg och bestélla smidigt dver natet?

3. Ett av Iscar’s italienska systerbolag vars sortiment bl a bestar av pinnfrasar i solid hardmetall?

1 4

Tavlingsansvarig: Catrin Wiberg

Det ratta svaret ar:

De fem férst inkomna rétta svaren erhaller varsin t-shirt, svar 6-10 far varsin keps och svar 11-15 far varsin kortlek.
Lycka till!

Losningen vill vi ha senast 201127. Skicka in ditt svar till: tavling@iscar.se
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SVERIGE

ISCAR’s Easy to Use Digital World of Applications
Web Apps

E-CAT

Mobile Apps




